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Слоистая эпоксидно-ангидридная смесь 

LG 100 + VE 100 
Описание компонентов:
  Смола LG 100 – тиксотропная слоистая  смола на основе низкомолекулярного эпоксида типа бисфенол А (Произведена из бисфенола А и эпихлоргидрина).

  Отвердитель VE  100 – отвердитель на основе смеси ангидридов, отличающийся долгим периодом обрабатываемости (до нескольких дней). Для этого вида отвердителей характерным техническим параметром является необходимость затвердения системы на конечном этапе при температуре выше 70°C.
   Акселератор SG 2 – катализатор для ангидридной системы, используемый в отношении от 0,8 до 2 %.  Можно использовать данный катализатор в низшей или более высокой концентрации. Таким образом, можно значительно усилить некоторые из параметров системы (напр. упругость). Для применения катализатора в больших или меньших концентрациях все же необходимо достаточно хорошо знать состав смеси, а также имеет смысл проводить необходимое тестирование.  
Применение:

   Смола LG 100 имеет сниженную тенденцию к кристаллизации при низких температурах. Комбинированная вязкость смеси делает возможной обработку при применении. Для достижения лучшего соотношения Крепление/матрица рекомендуем – особенно при машинной обработке – предварительно подогреть смесь до приблизительно 35°C. Затвердевшая смесь отличается высокой крепостью и температурной устойчивостью, а также отличной химической сопротивляемостью, которая позволяет использовать данную смолу для производства прочных и не меняющих форму композиционных материалов.  
Инструкция по использованию: 
   Смолу наносим на отдельные поверхности или  - в случае нанесения на эпоксидный гель – в момент, когда основание еще не затвердело полностью (можно проверить нажатием пальца, но не должно быть прилипания). Слоистую смесь  прокладываем закрепителем по необходимости. Рекомендуемое соотношение  Крепление/матрица колеблется от  50/50 %  до  60/40 %.
   Для повышения тепловой устойчивости композитов при температуре свыше 100°C необходимо достаточно долго темперировать (подогревать) продукт – см. таблица тепловой устойчивости на стр.3. Если позволяет технология, то рекомендуется темперировать продукт в соответствии с кривой подогрева (см. график на стр.2), которая показывает рекомендуемый процесс подогрева, медленно повышая температуру до максимального уровня. Охлаждение должно проходить постепенно, особенно у композитов, содержащих  карбон, у которых при охлаждении возникает значительное  противоточное напряжение.  
Внимание!  Недостаточно темперированная смесь в частично затвердевшем состоянии является очень хрупкой и требует осторожного обращения. 

Слишком быстрое нагревание при последующем затвердевании может стать причиной температурной деформации продукта. Слишком быстрое охлаждение может стать причиной растрескивания продукта. Это касается всех композитных эпоксидных смесей и продуктов. 
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Технические параметры:
	Компоненты
	LG 100
	VE 100
	SG 2

	Плотность                  г/cм 3 / 25 °C
	1,14 – 1,18
	1,15-1,19
	0,96-0,98

	Вязкость                 мПас / 25 °C
	9-13 000
	80-110
	300-600

	Эквивалент эпоксида          г/кг            
	182 – 192
	-
	-

	Ангидридный эквивалент               -          
	-
	183 - 187
	-

	Соотношение смеси (весовое)
	100
	100
	0,8 - 2


Удельная вязкость смеси:
	          Свойство
	     Единица изм.
	      Величина

	Удельная вязкость при 25°C
	         кг/л
	          1,15

	          Вязкость

	               20°C
	         мПа . с
	1150 - 1250

	              40°C
	         мПа . с
	195

	              60°C
	         мПа. С
	60

	              80°C
	         мПа. С
	22


Температура (°C)             Температурная кривая идеального затвердения:
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Температурная устойчивость системы:

	Смола LG 100 
	Отвердитель VE 100

(+1,5% SG2)

	До 70°C 
	Не рекомендуется

	При 80°C (12 часов)
	90°C

	При 90 - 100°C (5 часов)
	110 - 120 °C

	При 140°C (4 часа)
	135 °C


Специальные свойства:

·  Очень высока устойчивость формы в тепле
· Хорошие механические свойства
·  Не раздражает кожу
Упаковка:


200 кг бочки, разливаем по канистрам, бадьям и емкостям  в соответствии с требуемым количеством. 
Температура хранения:


мин. + 5 °C, макс. 30 °C

Срок хранения:


            24 месяца в закрытой емкости
Безопасность при использовании           см. инструкции по безопасности
Инструкции для зимнего периода:

   При долгом складировании на холоде может произойти кристализация смолы или отвердителя. Это можно исправить, нагрев продукт до приблизительно 50°C. Такой подогрев не окажет никакого влияния на качество сырьевых компонентов. 
